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Lugano, Svizzera
Farmaceutica
Questa società svizzera di produzione di farmaceutici si è rivolta a noi, dopo 
aver installato alcuni nostri scambiatori. 
La necessità è quella di controllare e regolare il livello termico nei reattori di 
produzione. 
Si opera in ambiente esplosivo, quindi le centraline devono essere realizzate 
con certificazione ATEX. Il controllo della temperatura, poi, avviene in sala 
controllo tramite interfaccia con la strumentazione in campo. 
La temperatura viene controllata tramite due livelli, caldo con scambiatore 
alimentato a vapore, e freddo con scambiatore a piastre a glicole. 
Come fluido vettore si è utilizzata una miscela di acqua e glicole monoetilenico 
inibito, mantenuto in pressione con un circuito pressurizzato, dato il range di 
temperatura di lavoro variante da -15 a +130°C.
Potenza termica richiesta per le due fasi 75 KW. 
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Lugano, Switzerland
Pharmaceuticals
This Swiss pharmaceutical manufacturing company approached us after 
installing some of our exchangers.
The need is to control and regulate the thermal level in production reactors.
Work is carried out in an explosive environment, so the control units must be 
ATEX certified. Temperature control then takes place in the control room via 
interface with field instrumentation.
The temperature is controlled via two levels, hot with a steam-powered heat 
exchanger, and cold with a glycol-powered plate heat exchanger.
A mixture of water and inhibited monoethylene glycol was used as the carrier 
fluid, which was kept under pressure with a pressurised circuit, given the 
variable working temperature range of -15 to +130°C.
Required heat output for the two phases 75 KW.


